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Analise de componentes em massa num veiculo
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Emissao atual de CO, por carro= 65,32 ton!

Fonte: ACORD, Annual Report, 2001
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Desafios na Industria Automotiva
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Emissodes de CO, para VW Golf no ciclo de vida

Fonte: VW, 2010




Desafios na Industria Automotiva
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Obs: Umareducéo de tolerancias de fabricacao de +/- 150 microns para 100 microns, correspondem
no A330 a retirada de 4500 kg, aumentando a eficiéncia de combustivel em 8%

Fonte: Dornfeld, 2011
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Desafios em motores de combustao.... questao ambiental!!




Uso de Oleo vegetal em motores
nao modificados

Perda de poténcia em relagao ao uso do diesel
(poder calorifico, viscosidade e n° de cetana)

Acumulo de carvao no bico injetor, cabecgote e
pistoes

Deterioracao do oOleo lubrificante

Nao e aconselhavel devido ao risco de
danificar o motor com pouco tempo de uso
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FLUIDOS DE CORTE — uso totalmente insustentavel

Funcoes: lubrificar, refrigerar, limpar

Solucdes e emulsées com 90% de agua
(No Brasil circulam cerca de 400 |/min)
(consumo mundial de 70 milhGes I/ano)

Alta concentracao dos mais variados
compostos quimicos (anti-espumante, anti-
Corrosivo, biocida, fungicidas, aditivos de
extrema pressao entre outros)

Sujeito a decomposicao e degradacao devido:
alta carga organica e temperaturas dos
processo de usinagem,;

Dificil descarte
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NOVAS BASES VEGETAIS PARA EMULSOES




AGRICULTURA FAMILIAR

Foto: Diana Goncalves Simdas

Sl o=
&taw .

*
- i

MACAUBA




A IndUstria

A Analise do Ciclo de Vida - ACV é uma
metodologia importante, pois permite uma
contabilizacdo ambiental, onde sao
consideradas as retiradas de recursos
naturais e energia da natureza e as
“devolucdes” para a mesma, permitindo
avaliar os impactos ambientais potenciais
gerados.

O conhecimento do ciclo de vida de um
produto é o primeiro passo na busca do
desenvolvimento sustentavel.
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